
46 – 制动器，制动机构
1 维修前轮制动器

1.1 维修前轮制动器，制动钳 FN 3

提示

♦ 每次更换制动摩擦片后要在静止状态下多次将制动踏板用力踩
到底，以便制动摩擦片进入与其运行状态相对应的位置。

♦ 使用 制动液加注及排气装置 -VAS 5234- 或者吸气装置 -
V.A.G 1869/4- 吸出制动液储液罐中的制动液。

♦ 拆下制动钳或者分开制动软管之前，要安装 制动踏板加载装
置 -V.A.G 1869/2- （这样可以卸载压力）。

1 - 盖板

2 - 星形螺栓，12 Nm

3 - 制动盘
❑ 内部通风，直径 ∅ 312

mm
❑ 厚度 25 mm
❑ 磨损极限： 22 mm
❑ 原则上在同一车轴上一起

更换
❑ 以便拆卸，前先拧下制

动钳和制动器支架

4 - 星形螺栓，4 Nm

5 - 制动器支架
❑ 用螺栓拧紧在车轮轴承壳

体上

6 - 止动弹簧
❑ 装入制动钳的两个孔内

7 - 带筋螺栓，200 Nm
❑ 在再利用时清洁

8 - 制动摩擦片
❑ 厚度 14 mm（不包括移

动板）
❑ 带磨损显示（左前）
❑ 出现相应的磨损时（极

限： 约 4 mm 不包括移
动板）组合仪表中的指
示灯亮起

❑ 磨损极限： 2 mm（不包
括移动板）

❑ 检查厚度⇒ 保养手册 ; 手
册  21.1

❑ 原则上在同一车轴上一起更换
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 27

Magotan 2007 ➤
制动装置 - 版本： 04.2007

26     修理组：46 - 制动器，制动机构



9 - 制动钳
❑ 更换制动摩擦片时不要拧下制动软管
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 29
❑ 维修 ⇒ 页 51

10 - 导向螺栓，30 Nm

11 - 盖罩
❑ 卸下

12 - 带环形接头和带孔螺栓的制动软管，35 Nm

13 - 螺栓，8 Nm

14 - 支架

15 - 固定夹

1.2 拆卸和安装制动摩擦片
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 活塞复位装置 -T10145-

1.2.1 拆卸
拆卸时请在其他要使用的制动摩擦片上做好标记。 在相同的部位
重新安装，否则制动效果不均匀！

– 拆下车轮。
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– 用螺丝刀将制动摩擦片的止动弹簧从制动钳-箭头-中撬出并取
下。

– 脱开制动摩擦片磨损显示的插头连接-1-。

– 拆下盖罩-箭头-。

– 松开两个导向螺栓-箭头-并从制动钳上取出。

– 取下制动钳并用钢丝固定，以便防止制动钳的重量使制动软管
承重过度或损坏。

– 将制动摩擦片从制动钳中取出或从制动器支架上取下。

清洁：

注意！

勿用压缩空气吹洗制动装置，因其产生的粉尘对健康有害！

– 彻底清洁制动器支架上制动摩擦片的支承面，清除锈蚀。

– 清洁制动钳。

只能用酒精清洁制动钳。

Magotan 2007 ➤
制动装置 - 版本： 04.2007

28     修理组：46 - 制动器，制动机构



1.2.2 安装
在用活塞复位装置将活塞压入气缸前，必须从制动液储液罐内吸
出制动液。 否则，如果在此期间添加制动液，制动液会溢出并造
成损坏。

– 复位活塞。

– 将外侧制动摩擦片安装在制动器支架上。

– 将带有止动弹簧的内部制动摩擦片装入制动钳（活塞）中。

– 用两个导向螺栓将制动钳拧在制动器支架上。

– 装上两个盖罩。

– 将止动弹簧装入制动钳里。

– 连接制动摩擦片磨损显示的插头。

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。

提示

♦ 每次更换制动摩擦片后要在静止状态下多次将制动踏板用力踩
到底，以便制动摩擦片进入与其运行状态相对应的位置。

♦ 更换制动摩擦片后检查制动液液位。

拧紧力矩：  
导向螺栓拧在制动器支架上 30 Nm

1.3 拆卸和安装制动钳
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-
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♦ 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2-

1.3.1 拆卸
该工作步骤只适用于更换制动钳或者下列维修制动钳的工作。

– 卸下车轮。

– 用螺丝刀将制动摩擦片的止动弹簧从制动钳中撬出并取下。

– 脱开制动摩擦片磨损显示的插头连接。

– 将排气瓶的排气软管插到制动钳的排气阀上，然后打开排气
阀。

– 装上 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2- 。

– 关闭排气阀并取下排气瓶。

– 拧下制动软管。

– 从制动钳轴套上拔下两个盖罩。

– 松开两个导向螺栓并从制动钳中取出。

– 从制动器支架上拆下制动钳。

– 从制动钳中取出制动摩擦片。

1.3.2 安装
• 活塞已复位。

• 外部制动摩擦片位于制动器支架上。

– 将带有止动弹簧的内部制动摩擦片装入制动钳（活塞）中。

– 用两个导向螺栓将制动钳拧在制动器支架上。

– 装上两个盖罩。

– 将制动软管拧到制动钳上。

– 拆下 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2- 。

– 将止动弹簧装入制动钳里。

– 连接制动摩擦片磨损显示的插头。

– 制动装置排气 ⇒ 页 63

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。
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提示

♦ 在静止状态下多次将制动踏板用力踩到底，以便制动摩擦片进
入与其运行状态相对应的位置。

♦ 检查制动液液位。

拧紧力矩：  
导向螺栓拧在制动器支架上 30 Nm
制动软管安装到制动钳上 35 Nm

1.4 维修前轮制动器，制动钳 FNR-G

提示

♦ 每次更换制动摩擦片后要在静止状态下多次将制动踏板用力踩
到底，以便制动摩擦片进入与其运行状态相对应的位置。

♦ 使用 制动液加注及排气装置 -VAS 5234- 或者吸气装置 -
V.A.G 1869/4- 吸出制动液储液罐中的制动液。

♦ 拆下制动钳或者分开制动软管之前，要安装 制动踏板加载装
置 -V.A.G 1869/2- （这样可以卸载压力）。
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1 - 盖板

2 - 星形螺栓，12 Nm

3 - 制动盘
❑ 内部通风，直径 ∅ 345

mm
❑ 厚度 30 mm
❑ 磨损极限： 27 mm
❑ 原则上在同一车轴上一起

更换
❑ 拆卸前先拧下制动钳

4 - 星形螺栓，4 Nm

5 - 制动器支架
❑ 用螺栓拧紧在车轮轴承壳

体上

6 - 止动弹簧
❑ 装入制动摩擦片的止动弹

簧中，并将其压到制动
器支架下

7 - 带筋螺栓，190 Nm
❑ 在再利用时清洁

8 - 制动摩擦片
❑ 厚度 14 mm（不包括移

动板）
❑ 带有磨损显示器
❑ 出现相应的磨损时（极

限： 约 4 mm）组合仪
表中的指示灯会亮起

❑ 磨损极限： 2 mm（不包
括移动板）

❑ 检查厚度⇒ 保养手册 ; 手
册  21.1

❑ 原则上在同一车轴上一起更换
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 33

9 - 制动钳
❑ 更换制动摩擦片时不要拧下制动软管/制动管路
❑ 不允许拧开
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 36
❑ 维修 ⇒ 页 54

10 - 导向螺栓，30 Nm

11 - 盖罩
❑ 卸下

12 - 支架

13 - 螺栓，15 Nm

14 - 制动管路，14 Nm

15 - 制动软管

16 - 内六角螺栓，8 Nm

17 - 支架

18 - 弹簧夹
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1.5 拆卸和安装制动摩擦片
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 活塞复位装置 -T 10145-

1.5.1 拆卸
拆卸时请在其他要使用的制动摩擦片上做好标记。 在相同的部位
重新安装，否则制动效果不均匀！

– 卸下车轮。

– 用螺丝刀将制动钳的止动弹簧从制动摩擦片的止动弹簧中撬
出。 为此在两个止动弹簧中间-放大镜-插入螺丝刀。

– 用抹布固定住制动钳的止动弹簧，以免弹簧弹开。
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– 脱开制动摩擦片磨损显示的插头连接-1-。

– 拆下盖罩-箭头-。

– 松开两个导向螺栓-箭头-并从制动钳上取出。

– 取下制动钳并用钢丝固定，以便防止制动钳的重量使制动软管
承重过度或损坏。

– 从制动钳中取出制动摩擦片。

清洁：

注意！

勿用压缩空气吹洗制动装置，因其产生的粉尘对健康有害！

– 彻底清洁制动器支架上制动摩擦片的支承面，清除锈蚀。

– 清洁制动钳。

只能用酒精清洁制动钳。
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1.5.2 安装
在用活塞复位装置将活塞压入气缸前，必须从制动液储液罐内吸
出制动液。 否则，如果在此期间添加制动液，制动液会溢出并造
成损失。

– 复位活塞。

– 将带有止动弹簧的内部制动摩擦片装入制动钳（活塞）中。

– 将带止动弹簧的外侧制动摩擦片-2-装入制动钳中。

– 将带制动摩擦片的制动钳放在制动器支架上。

– 用两个导向螺栓将制动钳拧在制动器支架上。

– 装上两个盖罩。

– 将制动钳的止动弹簧装入制动摩擦片的止动弹簧中，并将其压
到制动器支架下。

– 连接制动摩擦片磨损显示的插头。

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。
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提示

♦ 每次更换制动摩擦片后要在静止状态下多次将制动踏板用力踩
到底，以便制动摩擦片进入与其运行状态相对应的位置。

♦ 更换制动摩擦片后检查制动液液位。

拧紧力矩：  
导向螺栓拧在制动器支架上 30 Nm

1.6 拆卸和安装制动钳
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2-

1.6.1 拆卸
该工作步骤只适用于更换制动钳或者下列维修制动钳的工作。

– 卸下车轮。

– 用螺丝刀将制动钳的止动弹簧从制动摩擦片的止动弹簧中撬
出。 为此在两个止动弹簧中间插入螺丝刀。

– 用抹布固定住制动钳的止动弹簧，以免弹簧弹开。

– 脱开制动摩擦片磨损显示的插头连接。

– 将排气瓶的排气软管插到制动钳的排气阀上，然后打开排气
阀。

– 装上 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2- 。

– 关闭排气阀并取下排气瓶。

– 拧下制动软管。

– 从制动钳轴套上拔下两个盖罩。
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– 松开两个导向螺栓并从制动钳中取出。

– 从制动器支架上拆下制动钳。

– 从制动钳中取出制动摩擦片。

1.6.2 安装
• 活塞已复位。

– 将带有止动弹簧的内部制动摩擦片装入制动钳（活塞）中。

– 将带止动弹簧的外侧制动摩擦片装入制动钳中。

– 将带制动摩擦片的制动钳放在制动器支架上。

– 用两个导向螺栓将制动钳拧在制动器支架上。

– 装上两个盖罩。

– 连接制动软管和制动钳的制动管路。

– 拆下 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2- 。

– 将制动钳的止动弹簧装入制动摩擦片的止动弹簧中，并将其压
到制动器支架下。

– 连接制动摩擦片磨损显示的插头。

– 制动装置排气

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。

提示

♦ 在静止状态下多次将制动踏板用力踩到底，以便制动摩擦片进
入与其运行状态相对应的位置。

♦ 检查制动液液位。

拧紧力矩：  
导向螺栓拧在制动器支架上 30 Nm
制动软管安装到制动管上 14 Nm
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2 维修后轮制动器

2.1 维修后车轮制动器 CII 38 和 CII 41

提示

♦ 使用 制动液加注及排气装置 -VAS 5234- 或者吸气装置 -
V.A.G 1869/4- 吸出制动液储液罐中的制动液。

♦ 拆下制动钳或者分开制动软管之前，要安装 制动踏板加载装
置 -V.A.G 1869/2- （这样可以卸载压力）。

1 - 盖板
❑ 分配 ⇒ 电子零件目录

（ETKA）

2 - 制动盘
❑ 16 英寸： 直径∅ 286

mm
❑ 17 英寸： 直径∅ 310

mm
❑ 厚度 16 英寸： 12 mm
❑ 厚度 17 英寸： 22 mm
❑ 磨损极限 16 英寸： 10

mm
❑ 磨损极限 17 英寸： 20

mm
❑ 出现磨损时同一车轴上一

起更新。
❑ 以便拆卸，前先拧下制

动钳和制动器支架

3 - 内星形螺栓，4 Nm

4 - 内梅花螺栓，90 Nm 并再旋
转 90°

❑ 在每次拆卸后更换

5 - 带导向螺栓和护罩的制动器
支架

❑ 与涂有足够油脂的导向螺
栓组装在一起作为配件供
货

❑ 护罩或导向螺栓损坏时安
装维修套件。 使用随附
的油脂衬垫润滑导向螺栓

6 - 摩擦片固定片
❑ 每次更换摩擦片时都要更

换

7 - 制动摩擦片
❑ 厚度 11 mm（不包括移动板）
❑ 磨损极限： 2 mm（不包括移动板）
❑ 检查厚度⇒ 保养手册 ; 手册  21.1
❑ 原则上在同一车轴上一起更换
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 39
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8 - 制动摩擦片
❑ 厚度 11 mm（不包括移动板）
❑ 磨损极限： 2 mm（不包括移动板）
❑ 检查厚度⇒ 保养手册 ; 手册  21.1
❑ 原则上在同一车轴上一起更换
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 39

9 - 摩擦片固定片
❑ 每次更换摩擦片时都要更换

10 - 制动钳
❑ 更换制动摩擦片时不要拧下制动软管
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 42
❑ 维修 ⇒ 页 58
❑ 在维修操作或更换后必须进行基本设置。

11 - 六角螺栓，自锁式,35 Nm
❑ 更换

12 - 支架

13 - 制动管路，14 Nm

14 - 固定夹

15 - 密封环

16 - 驻车电机

17 - 内星形螺栓，12 Nm

18 - 制动软管

19 - 内星形螺栓，12 Nm

2.2 拆卸和安装制动摩擦片
所需要的专用工具和维修设备

♦ 车辆诊断、测量和信息系统 -VAS 5051-

♦ 诊断导线 -VAS 5051/1- 或 -VAS 5051/3-
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♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 活塞复位装置 -T10145-

2.2.1 拆卸
拆卸时请在其他要使用的制动摩擦片上做好标记。 在相同的部位
重新安装，否则制动效果不均匀！

提示

不得断开驻车电机的插头连接。

• 不要运行驻车电机。

– 拆下车轮。

驻车制动器的活塞必须用 -VAS 5051- 复位。

在活塞复位之前必须将制动液从制动液储液罐中吸出。 否则，如
果在此期间添加制动液，制动液会溢出并造成损失。

– 连接 -VAS 5051- 并选择功能 ⇒ 页 9 。

– 此时请选择电子机械式驻车制动和功能“前移和复位活塞驻车电
机”。

– 用 -VAS 5051- 使活塞返回。
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– 接着拧下制动钳的紧固螺拴，同时用导向螺栓支撑。

– 从制动器支架上取下制动钳。

提示

虽然使用 -VAS 5051- 常无法完全复位活塞，但是必须如此操作！
活塞中的压紧螺母较为滑顺，因此活塞只能被推出，不能回拉。
只能将带有压紧螺母的螺杆拉回。

当心！

必须预先用 -VAS 5051- 拉回活塞。

– 现在用 活塞复位装置 -T10145- 完全压回活塞。

– 用钢丝固定制动钳，以便防止制动钳的重量使制动软管承重过
度或损坏。

– 拆下制动摩擦片和摩擦片固定片-箭头-。

清洁：

注意！

勿用压缩空气吹洗制动装置，因其产生的粉尘对健康有害！

– 彻底清洁制动器支架上制动摩擦片的支承面，清除锈蚀。

– 清洁制动钳。

只能用酒精清洁制动钳。

2.2.2 安装
– 将摩擦片固定片-箭头-和制动摩擦片装入制动器支架内。
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– 注意制动摩擦片应安装在固定板-箭头-内。

– 用新的自锁式螺栓固定制动钳。

♦ 维修套件中包括四个必须安装的自锁式六角螺栓。

在用 -VAS 5051- 推出活塞后，必须对制动装置再进行一次基本设
置。

– 用 -VAS 5051- 对制动装置进行基本设置。

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。

提示

更换制动摩擦片后检查制动液液位。

拧紧力矩：  
六角螺栓，制动器支架上的制动钳
♦ 使用新的螺栓！

35 Nm

2.3 拆卸和安装制动钳
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2-

♦ 车辆诊断、测量和信息系统 -VAS 5051-
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♦ 诊断导线 -VAS 5051/1- 或 -VAS 5051/3-

2.3.1 拆卸
该工作步骤只适用于更换制动钳或者下列维修制动钳的工作。

提示

不得断开驻车电机的插头连接。

– 拆下车轮。

驻车制动器的活塞必须用 -VAS 5051- 复位。

在活塞复位之前必须将制动液从制动液储液罐中吸出。 否则，如
果在此期间添加制动液，制动液会溢出并造成损失。

– 连接 -VAS 5051- 并选择功能 ⇒ 页 9 。

– 此时请选择电子机械式驻车制动和功能“前移和复位活塞驻车电
机”。

– 用 -VAS 5051- 使活塞返回。

– 不必断开插头连接，拧下驻车电机。

– 将排气瓶的排气软管插到制动钳的排气阀上，然后打开排气
阀。

– 装上 制动踏板加载装置 -V.A.G 1869/2- 。

– 关闭排气阀并取下排气瓶。

– 从制动软管和制动钳上拧下制动管。

– 抵住导向螺栓，从制动钳上拧下两个紧固螺拴。

– 从制动器支架上拆下制动钳。

2.3.2 安装
• 将制动摩擦片安装在制动器支架上的止动弹簧里。

– 用新的自锁式螺栓将制动钳固定在制动器支架上。

环槽和驻车电机的接触面必须保持清洁。

– 安装新的密封环。

– 借助星形螺栓工具套件 T45 微调螺杆，直到驻车电机可以正确
装入为止。

– 小心地装入驻车电机，同时注意密封环的位置。

– 转动驻车电机，直到螺孔和螺纹吻合。

注意，驻车电机齐平地紧贴在制动钳上。 严禁使用固定螺栓沿着
制动钳的逆反方向拉紧驻车电机。

– 手动放入内星形螺拴，并拧紧。
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– 将制动管路拧到制动钳上。

– 制动装置排气 ⇒ 页 63

在用 -VAS 5051- 推出活塞后，必须对制动装置再进行一次基本设
置。

– 用 -VAS 5051- 对制动装置进行基本设置。

– 安装车轮。

车轮螺栓的拧紧力矩⇒  底盘、车桥、转向装置; 修理组：  44 ; 车
轮螺栓的拧紧力矩 。

提示

检查制动液液位。

拧紧力矩：  
六角螺栓，制动器支架上的制动钳
♦ 使用新的螺栓！

35 Nm

制动钳上的制动管路 14 Nm
制动钳上的驻车电机 12 Nm
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3 电子机械式驻车制动部件一览

1 - 电子机械式驻车制动按钮 -
E538-

❑ 安装位置： 在组合仪表
内，车灯开关旁

2 - 电子机械式驻车制动指示
灯 -K213-

❑ 安装位置： 在 电子机械
式驻车制动按钮 -E538-
内

3 - 电子机械式驻车制动故障指
示灯 -K214-

❑ 安装位置： 在组合仪表
内

4 - 制动装置指示灯 -K118-
❑ 安装位置： 在组合仪表

内

5 - 声音信号

6 - AUTO HOLD 按钮 -E540-
❑ 带 AUTO HOLD 指示灯

-K237-
❑ 安装位置： 在中控台内

7 - 电子机械式驻车制动控制单
元 -J540- 和 ESP 传感器单元 -
G419-

❑ 安装在同一个壳体内
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 45

8 - 密封环

9 - 右侧驻车电机 -V283-
❑ 安装位置： 在右后制动

钳上
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 46

10 - 内星形螺栓，12 Nm

11 - 左侧驻车电机 -V282-
❑ 安装位置： 在左后制动钳上
❑ 拆卸和安装 ⇒ 页 46

3.1 拆卸和安装 电子机械式驻车制动控制单
元 -J540-

电子机械式驻车制动控制单元 -J540- 和 ESP 传感器单元 -
G419- 安装在中控台下方的一个壳体内。

更换带 电子机械式驻车制动控制单元 -J540- 的 ESP 传感器单元
-G419- 后，必须编码 ABS 控制单元 -J104- ，并进行“制动装
置”（电子机械式驻车制动）的基本设置。
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注意！

剧烈振动（例如：倾倒、撞击）可能会损坏 ESP 传感器单元 -
G419- 。 此后不得再使用 ESP 传感器单元 -G419- 。

拆卸

– 拆卸中控台。 ⇒  内部车身装配工作; 修理组：  68 ; 存放箱、
盖板和隔板

– 拧下三个固定螺母-箭头-。

– 从 电子机械式驻车制动控制单元 -J540- 上拔下插头 -1-。

– 取出 电子机械式驻车制动控制单元 -J540- 。

安装

– 安装以倒序进行。

在安装 电子机械式驻车制动控制单元 -J540- 时必须保证支架上正
确的安装位置并且无张力。

提示

严禁用固定螺母强行将 电机驻车制动器控制单元 -J540- 固定在其
位置上。

– 用 9 Nm 的扭矩拧紧固定螺母。

– 在“引导型故障查询”中用⇒ 车辆自诊断、测量与信息系统 VAS
5051 编码控制单元 -J104- 。

同时必须对 转向角传感器 -G85- 、 横向加速度传感器 -G200- 、
制动压力传感器 -G201- 和 纵向加速度传感器 -G251- 进行基本设
置。

– 对“制动装置”（电子机械式驻车制动）进行基本设置。

连接 -VAS 5051- 并选择功能 ⇒ 页 9 。

3.2 拆卸和安装驻车电机
所需要的专用工具和维修设备

♦ 扭矩扳手 -V.A.G 1331-

♦ 车辆诊断、测量和信息系统 -VAS 5051-
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♦ 诊断导线 -VAS 5051/1- 或 -VAS 5051/3-

拆卸

提示

在断开插头连接前，点火开关必须至少关闭 30 秒钟。

– 拔出驻车电机的插头-1-。

– 拧出驻车电机的两个内星形螺栓-箭头-。

– 拉出制动钳的驻车电机。

– 取出密封环。

注意，不要损坏密封环的环槽和驻车电机的接触面。

– 清洁驻车电机的环槽和接触面。

安装

– 安装新的密封环。
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– 借助星形螺栓工具套件 T45-A-微调螺杆，直到驻车电机可以正
确装入为止。

– 小心地装入驻车电机，同时注意密封环的位置。

– 转动驻车电机，直到螺孔和螺纹吻合。

注意，驻车电机齐平地紧贴在制动钳上。 严禁使用固定螺栓沿着
制动钳的逆反方向拉紧驻车电机。

– 手动放入内星形螺拴-箭头-，并拧紧。

– 装上插头。

– 对制动装置进行基本设置。

– 连接 -VAS 5051- 并选择功能 ⇒ 页 9 。
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4 制动踏板装配一览

注意！

不准通过放置附加的地毯而缩短制动踏板的路径。

安装前所有支座位置涂抹配件号为 G 000 602 的润滑脂。

1 - 支撑座

2 - 六角螺母，自锁式，25 Nm

3 - 六角螺母，自锁式，25 Nm

4 - 制动踏板
❑ 用制动助力器推杆夹紧制

动踏板 ⇒ 页 50

5 - 盖罩

6 - 轴瓦

7 - 定位件
❑ 制动助力器推杆的球头

8 - 六角螺栓

9 - 轴套

10 - 轴承螺栓

4.1 将制动踏板从制动助力器上拆下
所需要的专用工具和维修设备
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♦ 拆卸工具 -T10159-

– 拆卸驾驶员侧饰板⇒  内部车身安装工作; 修理组：  70 ; 组合仪
表 。

– 首先沿制动助力器方向按压制动踏板并按住。

2 - 推杆

3 - 固定凸耳

– 装入 拆卸工具 -T10159- 并沿驾驶员座椅方向拉，同时顶住制
动踏板（此时踏板不允许向后移动）。 因此，可将定位件的固
定凸耳-3-从推杆-2- 的球头中顶出。

为了更清楚的说明，插图显示的是在踏板装置拆下后从制动助力
器上拆下制动踏板。

– 将 拆卸工具 -T10159- 和制动踏板一起沿驾驶员座椅方向拉。
（这样将制动踏板从推杆球头拔出）。

4.1.1 将制动踏板和制动助力器夹紧
– 将推杆的球头放到定位件前，并沿制动助力器方向按压制动踏

板，直至听到球头嵌入的声音。

其余的安装以倒序进行。
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